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DISPOSITIF SUPPORT DE DIODE ELECTROLUMINESCENTE POUR SYSTEME DE SIGNALISATION 
AUTOMOBILE, ET PROCEDE DE FABRICATION D'UN TEL DISPOSITIF. 

L'invention a pour objet un dispositif support de diode 
electroluminescente de puissance pour systeme de signali- 
sation ou d'eclairage automobile, comportant un support 
isolant (2) et des moyens de connexion electrique aux elec- 
trodes (1a, 1b) de la diode (1). Les moyens de connexion 
electrique comprennent, sur le support isolant (2), des pat- 
tes de raccordement electrique (17a, 17b); le corps de la 
diode electroluminescente (1 ) est fixe sur une zone d'un ele- 
ment radiateur de chaleur (8); cet element radiateur de cha- 
leur (8) est rapporte sur le support isolant (2), et les 
electrodes (1a, 1b) de la diode sont isolees de I'element ra- 
diateur de chaleur et reliees electriquement aux pattes de 
raccordement (1 7a, 1 7b) du support isolant par des languet- 
tes (12a, 12b) isolees de I'element radiateur (8) apres rup- 
ture d'attaches momentanees (13). 
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DISPOSITIF SUPPORT DE DIODE ELECTROLUMINESCENTE POUR 
SYSTEME DE SIGNALISATION AUTOMOBILE, ET PROCEDE DE 
FABRICATION D'UN TEL DISPOSITIF. 

5 L' invention est relative a un dispositif support de diode 

electroluminescente (led) pour systeme de signalisation ou d'eclairage 
automobile, comportant un support isolant, notamment en matiere 
plastique, et des moyens de connexion aux electrodes de la diode 
electroluminescente . 

10 On utilise deja pour la signalisation des diodes 

electroluminescentes de faible puissance . Pour obtenir un flux lumineux 
suffisant, par exemple d'au moins 30 lumens, et realiser une fonction de 
signalisation, on associe plusieurs diodes. La chaleur produite au sein de 
chaque diode de faible puissance est evacuee de maniere satisfaisante par 

15 les electrodes assurant la connexion electrique. Une bonne dissipation 
thermique est en effet necessaire car le rendement lumineux d'une diode 
electroluminescente diminue si sa temperature de jonction augmente. 

Les progres realises permettent d' obtenir maintenant des diodes 
electroluminescentes de puissance dont le flux lumineux depasse 30 

20 lumens. La chaleur degagee par la diode de puissance est importante et 
ne peut etre evacuee de maniere satisfaisante par les electrodes. Une 
diode de puissance est ainsi generalement prevue avec une embase 
permettant d'etablir un contact thermique efficace avec un moyen de 
dissipation de la chaleur. 

25 Une seule diode electroluminescente de puissance pourrait 

assurer une fonction de signalisation automobile, par exemple feu de stop 
ou lanterne, mais son montage pose probleme, notamment pour la 
dissipation thermique. 

Dans l'industrie electronique des diodes electroluminescentes 

30 de puissance sont utilisees. Pour leur montage on emploie generalement 
un circuit connu sous le vocable " MCPCB " (Metal Core Printed 
Circuit Board) qui correspond a une solution issue de techniques utilisees 
dans 1' electronique. Le circuit est rigide, et sert de support physique, de 
conducteur electrique et de dissipateur de chaleur. 

35 Une telle solution est trop onereuse pour le secteur automobile 

et ne peut convenir. En outre, sa compatibility avec les techniques de 
signalisation automobile n'est pas satisfaisante. 

L'invention a pour but, surtout, d'optimiser l'utilisation de 
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diodes electroluminescentes de puissance pour realiser des systemes de 
signalisation ou d'eclairage automobile a un prix de revient suffisamment 
bas pour etre acceptable. Une telle optimisation implique une extraction 
efficace de la chaleur produite par la diode afin d'optimiser les 
5 performances au niveau du flux lumineux utilisable. 

Selon 1' invention, un dispositif support de diode 
electroluminescente de puissance pour systeme de signalisation ou 
d'eclairage automobile, comporte un support isolant, notamment en 
matiere plastique, et des moyens de connexion electrique aux electrodes 

10 de la diode, et est caracterise par le fait que les moyens de connexion 
electrique comprennent, sur le support isolant, des pattes de 
raccordement electrique, que le corps de la diode electroluminescente est 
fixe sur une zone d'un element radiateur de chaleur, que cet element 
radiateur de chaleur est rapporte sur le support isolant, et que les 

15 electrodes de la diode sont isolees de 1' element radiateur de chaleur et 
reliees electriquement aux pattes de raccordement du support isolant. 

De preference, 1' element radiateur de chaleur comporte, sur 
son contour, au moins une echancrure en direction de la zone de fixation 
de la diode electroluminescente, au moins l'une des electrodes de la 

20 diode est disposee dans une echancrure correspondante de 1' element 
radiateur, et les moyens de connexion electrique comprennent, dans 
1' echancrure ou dans chaque echancrure, une languette en materiau 
conducteur de l'electricite dont les bords sont distants de ceux 
l'echancrure et dont l'extremite radiale exterieure se trouve au voisinage 

25 ou au-dela du contour exterieur de 1' element radiateur. 

L' invention permet d'assurer, dans de bonnes conditions, une 
fonction de signalisation automobile, par exemple feu de stop ou 
lanterne, avec une seule diode electroluminescente de puissance. 

L' invention exploite une synergie entre une technique 

30 purement electronique et une technique specifique du secteur 
signalisation automobile. II en resulte une optimisation des couts, le 
maintien d' une compatibilite avec les methodes utilisees pour des 
sources lumineuses classiques, et le maintien des qualites de base de 
dispositifs de signalisation deja existants. 

35 Le dispositif support selon 1' invention constitue un terminal 

specialise pour diode electroluminescente de puissance, permettant de 
conserver la specificite d'un terminal pour lampe classique. Le terminal 
forme une interface entre une carte electronique et la diode 
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electroluminescente via un systeme de connectique. 

La diode electroluminescente de puissance peut produire un 
flux lumineux d'au moins 30 lumens, en particulier d'au moins 40 
lumens. 

5 L' element radiateur peut etre obtenu a partir d'une feuille de 

metal bon conducteur de la chaleur et de l'electricite, en particulier une 
feuille de cuivre, d'epaisseur relativement faible, par exemple inferieure 
a 1mm . La rigidite, lorsque le dispositif est monte, est assuree par 1' 
assemblage au support isolant. 

10 De preference la zone de fixation de l'embase de la diode 

electroluminescente est constitute par la zone centrale de 1' element 
radiateur, lequel comportent deux echancrures opposees partant de son 
contour et dirigees vers la zone centrale ; chaque electrode de la diode 
est situee respectivement dans une echancrure, et une languette 

15 conductrice electriquement se trouve dans chaque echancrure et est reliee 
a 1' electrode correspondante, les bords de la languette etant distants de 
ceux de 1' echancrure. 

La languette est avantageusement constitute par une partie 
decoupee de la feuille ou plaque formant radiateur, en correspondance 

20 avec une echancrure. 

Dans un tel dispositif support, la fonction thermique 
d' evacuation de la chaleur par Tenement radiateur est separee de la 
fonction conduction electrique assuree par les languettes disposees dans 
les echancrures et isolees electriquement du radiateur. 

25 Le bord de la languette eloigne de la diode electroluminescente 

peut faire saillie au-dela du contour de 1' element radiateur pour faciliter 
une connexion electrique. 

L'assemblage de l'element radiateur et du support isolant peut 
etre assure par cooperation de trous prevus dans l'element radiateur et de 

30 picots, pions ou bouterolles prevus sur le support isolant. 

Les electrodes de la diode peuvent etre soudees par point, en 
particulier au laser. 

L' invention est egalement relative a un procede de fabrication 
d'un dispositif support tel que defini precedemment, ce procede etant 

35 caractense par le fait que Ton prepare separ6ment un support isolant, 
notamment en matiere plastique, muni de partes de raccordement 
electrique, et un ensemble radiateur comportant une diode 
electroluminescente de puissance, et que Ton assemble mecaniquement le 
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radiateur et le support isolant en assurant la liaison electrique des 
electrodes de la diode avec les partes de raccordement. 

Avantageusement, on realise 1'ensemble radiateur a partir 
d'une feuille ou d'une plaque de metal conducteur de la chaleur et de 
5"l'electricite, notamment du cuivre, dans laquelle on decoupe 
partiellement, de part et d'autre d'une zone centrale, des languettes qui 
restent momentanement reliees par des attaches de section reduite, 
formant shunts, a la majeure partie de la feuille ou plaque pour assurer 
sa coherence et son maintien mecanique; on met en place et on fixe, 

10 en particulier par collage, la diode electroluminescente sur la zone 
centrale de 1' element radiateur; on procede a la soudure de chaque 
electrode de la diode avec une languette respective et on brise ensuite les 
shunts de liaison entre languettes et element radiateur de maniere a 
assurer T isolation electrique de chaque languette vis-a-vis de 1' element 

15 radiateur. 

Les shunts de liaison entre une languette et 1' element radiateur 
ont une section suffisante pour assurer le maintien mecanique, mais 
relativement faible pour limiter 1' evacuation de chaleur par les shunts 
lors de la soudure des electrodes sur les languettes. 

20 Avec ses deux echancrures opposees 1* element radiateur a 

sensiblement une forme de H a larges branches . 

L' invention consiste, mises a part les dispositions exposees ci- 
dessus, en un certain nombre d'autres dispositions dont il sera plus 
explicitement question ci-apres a propos d'exemples de realisation decrits 

25 en detail avec reference aux dessins annexes, mais qui ne sont nullement 
limitatifs. 

Sur ces dessins : 

Fig.l est une vue schematique en perspective d'un support 
isolant en matiere plastique pour dispositif selon 1' invention. 
30 Fig. 2 est une vue en perspective d'une diode 

electroluminescente de puissance installee sur un element radiateur, alors 
que les languettes de connexion electriques sont encore reliees par des 
shunts au radiateur de chaleur. 

Fig.3 montre en perspective l'element radiateur et la diode de 
35 Fig.2 assemble au support de Fig.l. 

Fig.4 montre en perspective a plus grande echelle, avec parties 
arrachees, une languette de raccordement electrique separee 
mecaniquement des bords de l'echancrure dans laquelle elle est logee. 
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Fig. 5 montre en perspective , a plus petite echelle, une 
variante de realisation de Fig. 3. 

Fig. 6 montre, semblablement a Fig. 5, une autre variante de 
realisation. 

5 Fig.7 est une coupe schematique, a plus grande echelle, suivant 

la ligne VII - VII de Fig. 3 , avec parties en exterieur. 

Fig. 8 est une coupe schematique, semblable a Fig.7, suivant la 
ligne VIII - VIII de Fig.3. 

Fig. 9, enfin, est une vue en perspective d'un support pour 
10 systeme de signalisation arriere d'un vehicule. 

En se reportant a Fig.3 des dessins on peut voir un dispositif 
support T, ou terminal specialise, pour diode electroluminescente de 
puissance 1, c'est a dire une diode pouvant fournir un flux lumineux 
d'au moins 30 lumens, et de preference de 40 lumens ou plus. Dans la 
15 suite de la description on utilisera le sigle habituel "led" pour designer 
une diode electroluminescente. 

La duree de vie d'une led, notamment de puissance, est elevee. 
Le rendement lumineux d'une led etant eleve egalement, l'utilisation de 
leds de puissance pour des systemes de signalisation ou d'eclairage de 
20 vehicule automobile devient particulierement interessante. 

Le dispositif support T comporte un support isolant constitue, 
dans l'exemple represents, par une plaque rigide 2 (Fig.l) rectangulaire 
en matiere plastique isolante electriquement. Le support illustre est plan, 
mais il pourrait presenter une surface courbe, ou etagee comme sur 
25 Fig. 9. Le support isolant constitue une base en matiere plastique 
correspondant a un dispositif porte-source d'eclairage d'un feu de 
signalisation . 

La plaque 2 comporte des picots, pions ou bouterolles 3, 4, 5 
et 6 (Fig.l) en saillie sur sa surface. Les picots 5 forment deux groupes, 

30 symetriques relativement au centre de la plaque 2, et alignes suivant la 
mediatrice des petits cotes de la plaque 2. 

Deux partes d' alimentation electrique 7a, 7b sont logees dans 
l'epaisseur de la plaque 2 de telle sorte que la surface superieure des 
partes 7a, 7b se trouve a fleur de la surface superieure de la plaque 2. 

35 Les partes 7a, 7b sont realisees en un metal bon conducteur de 
l'electricite, par exemple en cuivre. Les partes sont ecartees l'une de 
F autre et, selon Figs.l et 3, sont alignees suivant la mediatrice des petits 
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cotes de la plaque 2. Les pattes 7a, 7b sont fixees a la plaque 2 par 
cooperation de trous prevus dans les pattes 7a, 7b et de picots 5. 

Les picots 3, 4, 5, 6 sont prevus pour positionner et fixer de 
maniere irreversible un sous-ensemble E (Fig.2) forme par un element 
5 radiateur 8 sur lequel la led 1 est fixee. 

L'element radiateur 8 est constitue d'un materiau metallique 
qui a un coefficient de conduction thermique eleve pour extraire la 
chaleur emise par la led 1, et qui est egalement bon conducteur 
electrique. Ce materiau peut 6tre du cuivre avec une protection etamee 

10 ou a base de nickel ou d'alliage au nickel du type NiCr par exemple. 
Mais on peut aussi utiliser de Faliiminium si le besoin d'extraction de 
chaleur est moins important, ou des alliages de cuivre assurant une 
conduction thermique correcte avec une autoprotection vis-a-vis de 
1'environnement. L'element radiateur 8 est obtenu de preference a partir 

15 d'une feuille metallique d'epaisseur reduite, en particulier inferieure a 
1mm, de faible rigidite. Toutefois l'element 8 peut etre aussi obtenu a 
partir d'une plaque metallique plus epaisse . 

Le corps lc de la led est en contact, par toute son embase (voir 
Figs. 7 et 8) avec l'element radiateur 8. Le corps lc est fixe sur cet 

20 element 8, par exemple par collage. La transmission de chaleur entre le 
corps la et l'element 8 s'effectue dans de bonnes conditions, a travers la 
couche de colle, suivant toute la surface de 1 'embase du corps lc. 

L'element 8, selon 1' exemple represente, est rectangulaire et 
comporte, vers chacun de ses sommets, un trou 9 propre a cooperer avec 

25 1'un de quatre picots 3 du support 2 pour la fixation. L'element 8 a une 
forme adaptee a celle du support 2. 

L'element radiateur 8 comporte, sur son contour, deux 
echancrures opposees 10a, 10b, sensiblement en forme de V a pointe 
arrondie, tournant leur concavite vers l'exterieur et de preference 

30 symetriques par rapport a la mediatrice des cotes non echancres de 
l'element 8. L'element 8 a sensiblement la forme d'un H dont les deux 
branches 8a, 8b sont fortement elargies. La led 1 est fixee sur la zone 
centrale 8c qui assure la liaison entre les branches 8a et 8b. La surface 
des branches 8a et 8b est importante et la chaleur transmise par l'embase 

35 de la led 1 a la zone 8c peut etre dissipee efficacement. 

Les electrodes, anode et cathode, la, lb de la diode 1 sont 
placees au droit des echancrures 10a, 10b et ne sont pas en contact avec 
les branches 8a, 8b. 
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Le positionnement de 1 'element radiateur 8 sur le support 2 est 
assure a l'aide d'un trou circulaire 11a prevu dans la branche 8a pour 
cooperer avec un picot 4 du support 2, et d'un trou oblong lib dans la 
branche 8b pour cooperer, en autorisant une tolerance, avec un autre 
5 picot 4. 

Les moyens de connexion electrique de la led 1 comprennent, 
dans chaque echancrure 10a, 10b, une languette respective 12a, 12b en 
materiau conducteur de l'electricite. Lorsque le dispositif est termine, les 
bords des languettes 12a, 12b, sont separes de ceux de 1 'echancrure 

10 correspondante par une fente F continue assurant une isolation 
electrique. Sur Fig.3, le dispositif support n'est pas totalement acheve, et 
des attaches ou shunts de liaison 13 subsistent momentanement entre les 
bords des languettes 12a, 12b et les bords des echancrures. 

Les electrodes la, lb de la led sont reliees respectivement a la 

15 languette correspondante 12a, 12b par soudure, de preference par 
soudure laser. Les languettes comportent des trous 14 prevus pour 
cooperer avec des picots 5 correspondants du support 2 et assurer la 
fixation mecanique des languettes sur le support 2. Le bord exterieur de 
chaque languette 12a, 12b comporte un evidement 15, par exemple semi- 

20 circulaire, propre a cooperer avec un picot 6 du support 2 pour assurer le 
centrage de la languette 12a, 12b. Chaque languette comporte en outre 
un trou oblong 16 propre a cooperer, en permettant une tolerance, avec 
un autre picot 6. 

L' ensemble est prevu pour que, lors de la mise en place de 

25 l'element radiateur 8 sur le support 2, les zones exterieures des 
languettes 12a, 12b viennent s'appuyer sur des zones des pattes 7a, 7b 
situees radialement vers le centre. Un ou plusieurs picots 5 peuvent 
traverser des trous superposes prevus respectivement dans les pattes 5 et 
les languettes 12a ou 12b de sorte que la fixation par ecrasement de la 

30 tete du picot 5 permet d'appliquer efficacement la languette 12a ou 12b 
contre la patte correspondante 7a, 7b et d'etablir ainsi un bon contact 
electrique. Les pattes 7a, 7b sont prises en sandwich entre le support 2 et 
les languettes 12a, 12b. 

Les zones des pattes 7a, 7b situees a l'exterieur du contour de 

35 l'element radiateur 8 sont reliees a des pattes 17a, 17b qui assurent 
1' alimentation electrique a partir de conducteurs non represented . 

Les languettes 12a, 12b sont avantageusement decoupees dans 
la meme feuille ou plaque metallique que l'element radiateur 8 de sorte 
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qu'en realisant les languettes 12a, 12b, on realise egalement les 
echancrures 10a, 10b. 

Lors de la fabrication, on effectue tout d'abord une pre- 
decoupe d'une feuille ou plaque de materiau conducteur comme illustre 
5 sur les Fig. 2 et 3. Selon cette pre-decoupe, les languettes 12a, 12b 
restent attenantes au bord des echancrures 10a, 10b par les shunts 13 de 
liaison. 

Les shunts 13 soht prevus en nombre et en section suffisants 
pour assurer le maintien m6canique des languettes 12a, 12b et la 

10 coherence du radiateur 8 lors des manipulations et de la fixation sur le 
support 2. Toutefois, les sections des shunts 13 sont suffisamment 
reduites pour freiner une diffusion de la chaleur des languettes 12a, 12b 
vers 1 'element radiateur 8 lors du soudage des electrodes la, lb sur les 
languettes 12a, 12b. Un soudage par laser est avantageux car l'apport de 

15 chaleur se fait en un temps reduit, qui permet d'eviter une perte de 
chaleur par conduction, prejudiciable a la qualite du soudage. 

Apres avoir pre-decoupe le radiateur 8 avec les languettes 12a, 
12b et les shunts 13, on effectue le collage de l'embase de la led 1 sur la 
zone centrale 8c du radiateur. Apres collage de la led 1, les electrodes 

20 la, lb sont soudees aux languettes 12a, 12b, toujours attenantes 
mecaniquement a l'element radiateur 8 par les shunts 13. 

Le sous-ensemble E ainsi forme est mis en place et fixe de 
maniere irreversible sur le support 2. Les tetes des differents picots, qui 
traversent les trous du radiateur 8 et des languettes 12a, 12b, font saillie 

25 au-dessus du radiateur et des languettes. Ces tetes sont ecrasees par un 
procede classique, par exemple par effet thermique simple, par ultrasons 
ou par echauffement par rayon laser. 

La derniere etape du procede consiste a rompre mecaniquement 
les shunts 13 pour assurer la continuite de la fente F et l'isolation 

30 electrique des languettes 12a, 12b vis-a-vis du radiateur 8. La rupture 
des shunts 13, illustree sur Fig. 4, peut etre obtenue par tout moyen 
approprie, par exemple par enfoncage d'un outil. Les pre-entailles issues 
de l'outil de pre-decoupe favorisent cette operation. 

Le dispositif support de led de puissance ainsi obtenu est 

35 economique et utilise un support 2 qui peut convenir aussi bien a une led 
de puissance qu' a une lampe classique. 

Fig. 5 montre une variante de realisation selon laquelle les 
languettes conductrices 112a, 112b, logees dans les echancrures 10a, 10b 
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font saillie, suivant la direction moyenne des echancrures, au-dela du 
contour exterieur de l'element radiateur 8. Ceci permet d'etablir une 
connexion electrique directe avec les pattes 17a, 17b, et de supprimer les 
pattes d'alimentation 7a, 7b prevues sur les Fig. 1 et 3. Les pattes 17a, 

5 17b, sont de preference logees dans l'epaisseur de la plaque 2 de telle 
sorte que la surface superieure des pattes 17a, 17b se trouve a fleur de la 
surface superieure de la plaque 2. Les languettes 112a, 112b recouvrent 
une partie des pattes 17a, 17b pour etablir le contact. 

Les languettes 112a, 112b peuvent etre decoupees dans la 

10 meme feuille de metal conducteur que l'element radiateur 8. Les zones 
des languettes 112a, 112b situees dans les echancrures 10a, 10b sont 
simplement pre-decoupees initialement comme sur Fig.2 et 3 et restent 
attenantes au bord des echancrures 10a, 10b par des shunts semblables a 
13. Apres soudure des electrodes de la led 1 sur les languettes 112a, 

15 112b et apres fixation du radiateur 8 et des languettes sur le support 2, 
les shunts de liaison sont rompus comme illustre sur Fig. 4. 

Cette variante permet de securiser la qualite de la connectique 
obtenue. La gamme de montage est en outre simplifiee. 

Fig. 6 montre une autre variante de realisation selon laquelle les 

20 languettes conductrices 212a, 212b logees dans les 6chancrures 10a, 10b 
sont d'une seule piece avec les pattes d'alimentation respectives 217a, 
217b. Chaque languette 212a, 212b, avec la patte correspondante 217a, 
217b forme une equerre fixee sur le support 2. Une branche de 
l'equerre, formant la languette 212a, 212b, est engagee dans 

25 l'echancrure 10a, 10b sur une distance suffisante pour permettre de 
souder une electrode de la led 1 a l'extremite de cette languette. Les 
languettes font saillie hors des echancrures 10a, 10b pour que les pattes 
217a, 217b soient suffisamment distantes du contour de l'element 
radiateur 8. 

30 Cette variante demande une optimisation dans le choix du 

materiau utilise pour realiser l'ensemble d'une languette 212a, 212b et 
d'une patte 217a, 217b. La gamme de montage est encore simplifiee par 
rapport a la solution de Fig. 5. 

Fig. 9 montre en perspective un exemple de realisation selon 
35 1' invention pour une signalisation arri&re de vehicule. 

Le support isolant d'une seule piece en matiere plastique 
comporte trois plaques 302, 402, 502, situees dans des plans paralleles 
decales, et reliees par des parois inclinees 18, 19 sensiblement 
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orthogonales aux plaques . La direction moyenne X - X du support, 
quand il est installe sur le vehicule, est horizontale, perpendiculaire a 
l'axe longitudinal du vehicule; les plaques 302, 402, 502 se trouvent 
dans des plans verticaux, perpendiculaires a l'axe longitudinal du 
5 vehicule. La dimension du support suivant une direction orthogonale a 
l'axe X - X augmente progressivement de la plaque 502, situee vers 
l'exterieur du vehicule, a la plaque 302 plus proche de l'axe longitudinal 
du vehicule. 

Chaque plaque 302, 402, 502 est equipee de pions semblables 

10 aux pions 3, 4, 5, 6 des Figs. 1 et 3, et de pattes d' alimentation 
electrique semblables aux pattes 17a, 17b, des Figs. 1 et 3, pour recevoir 
respectivement un element radiateur 308, 408, 508 sur lequel est 
installee une led 301, 401, 501. Des echancrures avec languettes 
predecoupees 312a, 312b, 412a, 412b, 512a, 512b, sont prevues dans 

15 chaque element radiateur. Les languettes d'un meme element radiateur 
ont leurs lignes moyennes orientees suivant deux demi-diagonales 
successives et font saillie dans un angle du contour exterieur de 1' element 
radiateur pour venir au contact d'une patte de la plaque correspondante. 
Chaque sous-ensemble forme par un element radiateur, une led et les 

20 languettes est semblable a celui de Fig. 2 , et sa fixation sur la plaque 
correspondante du support s'effectue comme decrit precedemment. Les 
shunts de liaison des languettes avec l'element radiateur sont rompus 
apres fixation de l'element 308, 408, 508 sur le support isolant. 

Les leds de puissance 301, 401, 301, assurent respectivement 

25 une fonction differente, par exemple feu de stop, lanteme, clignotant, et 
sont commandees en consequence. 

La plaque intermediate 402, plus etendue que les deux autres 
suivant la direction X-X, comporte au voisinage de la paroi 19 un trou 
20 pour la mise en place d'une source lumineuse classique pour feu de 

30 recul. 

Quelle que soit la variante de realisation, Finvention permet 
d' avoir un choix de materiau au niveau du radiateur portant la led, et de 
realiser la liaison mecanique et electrique en favorisant les echanges 
thermiques. 
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REVENDICATIONS 

1. Dispositif support de diode electroluminescente de puissance pour 
systeme de signalisation ou d'eclairage automobile, comportant un 

5 support isolant, notamment en matiere plastique, et des moyens de 
connexion electrique aux electrodes de la diode, caracterise par le fait 
que : les moyens de connexion electrique comprennent, sur le support 
isolant (2), des partes de raccordement electrique (17a, 17b; 217a, 217b) 
; le corps (lc) de la diode electroluminescente (1) est fixe sur une zone 

10 (8c) d*un element radiateur de chaleur (8; 308, 408, 508); cet element 
radiateur de chaleur est rapporte sur le support isolant (2; 302, 402, 
502), et les electrodes (la, lb) de la diode sont isolees de l'element 
radiateur de chaleur et reliees electriquement aux pattes de raccordement 
(17a, 17b; 217a, 217b) du support isolant. 

15 

2. Dispositif selon la revendication 1, caracterise par le fait que 
l'element radiateur de chaleur (8; 308, 408, 508) comporte, sur son 
contour, au moins une echancrure (10a, 10b) en direction de la zone de 
fixation de la diode electroluminescente, qu'au moins l'une des 

20 electrodes (la, lb) de la diode est disposee dans une echancrure 
correspondante (10a, 10b) de l'element radiateur, et que les moyens de 
connexion electrique comprennent dans 1' echancrure ou dans chaque 
echancrure une languette (12a, 12b;112a, 112b; 212a, 212b; 312a - 
512b) en materiau conducteur de l'electricite dont les bords sont distants 

25 de ceux 1 ' echancrure et dont l'extremite radiale exterieure se trouve au 
voisinage ou au-dela du contour exterieur de l'element radiateur. 

3. Dispositif selon la revendication 1 ou 2, caracterise par le fait que la 
diode electroluminescente de puissance peut produire un flux lumineux 

30 d' au moins 30 lumens . 

4. Dispositif selon l'une des revendications 1 a 3, caracterise par le fait 
que la zone de fixation (8c) de l'embase de la diode electroluminescente 
(1) est constitute par la zone centrale de l'element radiateur (8), lequel 

35 comportent deux echancrures opposees (10a, 10b) partant de son contour 
et dirigees vers la zone centrale, chaque electrode (la, lb) de la diode 
etant situee respectivement dans une echancrure, et une languette 
conductrice electriquement (12a,12b;112a,112b;212a,212b) se trouvant 
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dans chaque echancrure et etant reliee a 1' electrode correspondante, les 
bords de la languette etant distants de ceux de 1' echancrure. 

5. Dispositif selon la revendication 2 ou 4, caracterise par le fait que la 
5 languette (12a, 12b; 112a, 112b) est constitute par une partie decoupee 

de la feuille ou plaque formant radiateur, en correspondance avec une 
echancrure (10a, 10b). 

6. Dispositif selon Tune des revendications 2, 4 ou 5, caracterise par le 
10 fait que le bord de la languette (112a, 112b) eloigne de la diode 

electroluminescente (1) fait saillie au-dela du contour de l'element 
radiateur (8) . 

7. Dispositif selon l'une des revendications precedentes, caracterise par 
15 le fait que 1' assemblage de 1* element radiateur (8; 308, 408, 508) et du 

support isolant (2; 302, 402, 502) est assure par coop6ration de trous 
(9, 11a, lib, 14, 16) prevus dans l'element radiateur et de picots ou 
pions ( 3, 4, 5, 6) prevus sur le support isolant. 

20 8. Dispositif selon l'une des revendications precedentes, caracterise par 
le fait que les electrodes (la, lb) de la diode sont soudees par point, en 
particulier au laser. 

9. Dispositif selon l'une des revendications precedentes, caracterise par 
25 le fait que le support isolant d'une seule piece comporte plusieurs 
plaques (302,402,502) situees dans des plans paralleles decales, et reliees 
par des parois inclinees (18,19), chaque plaque etant equipee d'une diode 
de puissance (301,401,501) assurantune fonction determinee. 

30 10. Procede de fabrication d'un dispositif support selon l'une des 
revendications precedentes, caracterise par le fait que Ton prepare 
separement un support isolant (2; 302,402, 502), notamment en matiere 
plastique, muni de pattes de raccordement electrique (7a, 17a,217a ; 7b, 
17b,217b), et un ensemble radiateur (8; 308, 408, 508) comportant une 

35 diode electroluminescente de puissance, et que Ton assemble 
mecaniquement le radiateur et le support isolant en assurant la liaison 
electrique des electrodes (la, lb) de la diode avec les pattes de 
raccordement. 
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11. Precede selon la revendication 10, caracterise par le fait qu' on 
realise l'ensemble radiateur (8; 308, 408, 508) a partir d'une feuille ou 
d'une plaque de metal conducteur de la chaleur et de l'electricite, 

5 notamment du cuivre, dans laquelle on decoupe partiellement, de part et 
d'autre d'une zone centrale (8c), des languettes (12a, 12b; 112a, 112b) 
qui restent momentanement reliees par des attaches (13) de section 
reduite, formant shunts, a la majeure partie (8a, 8b) de la feuille ou 
plaque pour assurer sa coherence et son maintien mecanique; on met en 

10 place et on fixe, en particulier par collage, la diode electroluminescente 
(1) sur la zone centrale (8c) de l'element radiateur; on procede a la 
soudure de chaque electrode (la, lb) de la diode avec une ianguette 
respective et on brise ensuite les shunts de liaison (13) entre languettes et 
element radiateur de maniere a assurer 1' isolation electrique de chaque 

15 Ianguette vis-a-vis de l'element radiateur. 

12. Procede selon la revendication 11, caracterise par le fait que les 
shunts de liaison (13) entre une Ianguette (12a, 12b) et l'element 
radiateur (8) ont une section suffisante pour assurer le maintien 

20 mecanique, mais relativement faible pour limiter l'evacuation de chaleur 
par les shunts lors de la soudure des electrodes sur les languettes. 
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